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Almindelig arbejdsbeskrivelse —
Stélbro - Stalarbejde (AAB) —
(December 2018)

Seerlig arbejdsbeskrivelse — Stalbro- Stalarbejde (SAB)

1. ALMENT

"Almindelig arbejdsbeskrivelse (AAB),
Stalbro — Stalarbejde” omfatter
generelle krav til udfgrelse
(fremstilling, samling og montage) af
beerende stalkonstruktioner for stal-
og kompositbroer, herunder krauv til
kvalitetsstyring.

Der er ingen generalnote. Der henvises til SAB og tegninger.

Der henvises endvidere til SAB Andre Arbejder.

Arbejdet omfatter:

* Levering, fremstilling og montage af "drypnaeser” til alle bueben,
jf. tegning A221348-045-2024-TGN-005.

» Levering, fremstilling og montage af RHS-profiler til midlertidig
forsteerkning af alle bueben, jf. tegning A221348-045-2024-TGN-
004.

* Levering, montage og opspaending af gevindstaenger til
midlertidig og permanent forstaerkning af alle bueben, jf. tegning
A221348-045-2024-TGN-004.

« Af- og genmontering af lejeinddaekninger pa bueben pa
strampillerne 2-11. Ved genmonteringen skal lejeinddaekningerne
fastggres med eksisterende ekspansionsankre.

» Afmontering af eksisterende lejeinddaekninger samt levering og
montering af nye lejeinddaekninger pa bueben pé landfaesterne
Sjeelland og Mgn. Ved monteringen skal lejeinddaekningerne
fastggres med ekspansionsankre.

Korrosionsbeskyttende
overfladebehandling af
stalkonstruktioner er beskrevet
seerskilt i "Stalbro —
Overfladebehandling — AAB”.

Der henvises til afsnit 3.6.

Dispositionen i naerveerende
arbejdsbeskrivelse fglger pa 2. niveau
disposition i DS/EN 1090-2, hvor
parentes efter overskrift angiver
reference (pkt. nr.) til DS/EN 1090-2.

1.1. Referencer

Falgende standarder (inkl. nationale
annekser, tilleeg og rettelsesblade),
samt de i standarderne naevnte
referencedokumenter i nyeste
udgave, er geeldende i det omfang, at
naervaerende bestemmelser ikke
erstatter tilsvarende bestemmelser i
standarderne, og safremt de er
relevante for den aktuelle
specifikation:

Der henvises til SAB Stalarbejde Bilag 1 i denne SAB med
falgende tilfgjelser: Ingen.
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Almindelig arbejdsbeskrivelse —
Stélbro - Stalarbejde (AAB) —
(December 2018)

Seerlig arbejdsbeskrivelse — Stalbro- Stalarbejde (SAB)

DS/EN 1090-1

Udfarelse af stal- og
aluminiumkonstruktioner

— Del 1: Krav til
overensstemmelsesvurdering af
konstruktionskomponenter

DS/EN 1090-2

Udfarelse af stél- og
aluminiumkonstruktioner

— Del 2: Tekniske krav til
stalkonstruktioner

DS/EN 1090-4

Udfgrelse af stal- og
aluminiumkonstruktioner

— Del 4: Tekniske krauv til
koldformede tyndpladeelementer

DS/EN 1993-2
Eurocode 3: Stalkonstruktioner

— Del 2: Broer

Standardernes tekst, inkl. nationale
annekser, skal opfattes som krav.
Dvs. at "bar” i teksten skal forstas
som “"skal”’, og annekser i
standarderne gaelder som norm,
selvom de er kaldt "informative”.

Normer, standarder og
rekommandationer, der er ngevnt i
beskrivelsen, og i gvrigt er geeldende
for arbejdet, eller dele deraf, er listet i
SAB Stalbro — Stalarbejde, Bilag 1.

1.2. CE-meerkning

Stalkonstruktioner skal leveres CE-

meerkede i henhold til DS/EN 1090-1.

Inden arbejdet igangseettes, skal
geeldende certifikat pa fabrikkens
produktionskontrol (FPC), den
ansvarlige svejsekoordinator, samt
svejsecertifikat i henhold til DS/EN
1090-1 tabel B.1, fremsendes til
bygherren.

CE-meerkning af stalkonstruktioner skal udfares efter metode 3a i
henhold til tabel A.1 i DS/EN 1090-1. CE-meerke og DoP skal
overdrages til bygherren forud for afleveringsforretningen.

1.3. Udfagrelsesspecifikation
(4.2)
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Almindelig arbejdsbeskrivelse —
Stélbro - Stalarbejde (AAB) —
(December 2018)

Seerlig arbejdsbeskrivelse — Stalbro- Stalarbejde (SAB)

1.3.1. Generelt (4.1.1)

For konstruktionsdele, der pa
generalnote, tegninger eller i SAB
Stalbro - Stalarbejde er angivet som
udmattelsespavirkede, skal alle krav i
EN 1090-2, som relaterer sig til hgj
udnyttelse i udmattelse efterleves,
medmindre der foreligger accept fra
bygherre til at afvige.

De pa tegninger angivne
veerkstedsoverhgjder, indeholder ikke
deformationer som fglge af
svejsekrympninger. Entreprengren
skal selv indregne deformationer som
falge af svejsning etc., og foretage en
dertil knyttet ngdvendig regulering af
mal og tolerancer, for at eliminere
virkning af svejsekrympning etc.

Veerkstedstegninger skal omfatte alle
forsteerkninger og afstivninger mv.,
der er en fglge af den anvendte
montagemetode. Endvidere skal
svejse og montagebeslag, samt
afstivninger etc., der kun indbygges
midlertidigt i konstruktionen, veere
markeret pa veerkstedstegninger.

Hule emner, der senere skal
varmforzinkes, skal forsynes med
udluftningshuller med starrelse og
placering som naermere aftalt med
varmforzinkeren og bygherren. Huller
angives pa veerkstedstegninger.
Forslag til lukning af huller/eventuel
udeladelse af lukning af huller skal
foreleegges bygherren til accept.

Overlapssamlinger i emner, der skal
varmforzinkes er kun tilladt, hvis de er
lukket luftteet ved svejsning og mindre
end 0,01 m2,

1.3.2. Udfarelsesklasser (4.1.2)

Opdeling af konstruktionen (eller
arbejdet) i udfgrelsesklasser er anfart
i generalnoten. Udfarelsesklasse
EXC1 tillades ikke anvendt for svejste
konstruktioner til broer og
anlaegskonstruktioner. | tilfeelde af
konstruktionselementer ikke daekket
af en generalnote, skal som minimum
anvendes EXC2.
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Almindelig arbejdsbeskrivelse —
Stélbro - Stalarbejde (AAB) —
(December 2018)

Seerlig arbejdsbeskrivelse — Stalbro- Stalarbejde (SAB)

Midlertidige hjeelpekonstruktioner, til
brug ved montagen, skal henfares til
folgende konsekvensklasser,
medmindre andet er anfart i
generalnoten:

1. Montage af broer over spor og
motorveje, eller andre steerkt
befeerdede veje i drift: CC3

2. Montage af gvrige broer: CC2.

1.3.3. Bearbejdningskvaliteter
(4.1.3)

Krav til bearbejdningskvalitet er i
henhold til DS/EN ISO 8501-3:

1. Svejsninger: P3

2. Plade- og profilkanter:
P3

3. Staloverflader: P3.

1.3.4. Geometriske tolerancer
(4.1.4)

Krav til funktionel tolerance er klasse
2 i DS/EN 1090-2 anneks B.

Malangivelser pa tegninger gaelder
ved +10 °C under indflydelse af
egenvaegten. Safremt temperaturen
ved fremstillingen afviger fra +10 °C,
skal malene korrigeres i ngdvendigt
omfang.

Vedrgrende generelle tolerancer for
vaerkstedsarbejde/fremstilling
henvises til DS/EN 1090-2 afsnit
11.2.1 0og 11.2.2, suppleret med
nedennegevnte bestemmelser:

1. For pladefelter, afstivninger pa
pladefelter og tilsvarende, er
kravene i DS/EN 1090-2 anneks
B.7 geeldende. For pladefelter
med bredden b stagrre end 4 m,
skal afvigelsen veaere mindre end
5mm

2. Entreprengren skal om
ngdvendigt selv skeerpe
tolerancer herudover, hvor
permanent treekpavirkede
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Almindelig arbejdsbeskrivelse —
Stélbro - Stalarbejde (AAB) —
(December 2018)

Seerlig arbejdsbeskrivelse — Stalbro- Stalarbejde (SAB)

elementer i byggefasen er
trykpavirket

3. Forseetninger af pladekanter i
svejsesgmme skal overholde
kravene i DS/EN ISO 5817 for
den aktuelle kategori, og ma ikke
veere stgrre end 2,0 mm

4. Ved stumpsgmme i staldaek, skal
forseetninger veere mindre end 1,0
mm

5. Hvor pladefelter afbrydes af en
gennemgéende plade i et
vinkelret eller vinklet plan, skal
forseetningen i den afbrudte plade
veere mindre end en fierdedel af
mindste pladetykkelse, hvor
denne er 2 20 mm, og mindre
eller lig halvdelen, hvor denne er
<10 mm, og mindre end eller lig 5
mm for mellemliggende.

Vedrgrende generelle tolerancer for
montage henvises til DS/EN 1090-2
pkt. 11.2.3 og 11.3.

1.4. Den udfgrendes
dokumentation (4.2)

1.4.1. Kvalitetsdokumentation
(4.2.2)

Kvalitetsdokumentation, der skal
overdrages til bygherren, skal
indeholde dokumentation i henhold til
kvalitetsplanen. Herunder certifikater
for materialer, svejsepersonale,
kvalificeringsrapporter,
udferelsesprotokoller, WPS’er, NDT-
kontrol, resultat af pravesamling,
inspektion og pr@vninger samt
eventuelle afvigerapporter.

Normale terminer/frekvenser for,
hvornar materiale skal fremsendes til
bygherren, hvornar bygherren skal
tilkaldes, eller hvornar procedurer mv.
skal foreleegges bygherren, skal
fremga af kontrolplanen med
henvisninger til de pageeldende
punkter i denne AAB og relevante
normer og standarder.
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Almindelig arbejdsbeskrivelse —
Stélbro - Stalarbejde (AAB) —
(December 2018)

Seerlig arbejdsbeskrivelse — Stalbro- Stalarbejde (SAB)

1.4.2. Kvalitetsplan (4.2.2)

Inden arbejdets start, skal
entreprengren udarbejde en
kvalitetsplan. Planen skal udarbejdes
i overensstemmelse med DS/EN
1090-2 pkt. 4.2.2 og denne AAB samt
gvrige projektspecifikke beskrivelser.
Herudover henvises til de generelle
krav anfart i AAB Styring og
samarbejde.

Tegninger, planer, procedurer m.v.
ma ikke fraviges, far eendringer eller
fravigelser er gennemset,
kommenteret og accepteret af
bygherren.

Entreprengren skal ved
hensigtsmaessig planlsegning og
lgbende kontrol eftervise, at de
endelige krav til konstruktionen
overholdes, ved at angive delmal for
de enkelte trin i produktionsprocessen
— herunder tolerancer for
veerkstedsarbejdet.

1.4.3. Sikkerhed ved montage
af konstruktioner (4.2.3)

Der ma ikke regnes med reducerede
sikkerheder og laster i byggefasen.

| selve montagesituationen kan
vindlasten dog nedsaettes, safremt
der foreligger et program for
monitering af vindhastigheder, som
ger det muligt at verificere de
forudsaetninger, som ligger til grund
for montagesituationen. Derudover
skal der i ngdvendigt omfang
foreligge en procedurebeskrivelse for
iveerkseettelse af
afhjeelpningsforanstaltninger, f.eks. i
form af anordning af supplerende
afstivninger, safremt
forudseetningerne ikke er opfyldt og
montageforlgbet ma sendres eller
afbrydes.

Entreprengren skal — udover reglerne
anfart i denne AAB og DS/EN 1090-2
— basere planlaegning, projektering,
udfarelse og kontrol af
montagearbejdet pa principperne i
Tilsynshandbog for stgbestilladser
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som beskrevet i SAB Stalbro -
Stalarbejde.

Ved anvendelsen af
Tilsynshandbogen, skal termerne i
stilladshandbogen leeses som falger:

1. Stilladsprojekt: montageprojekt

2. Stilladskoordinator:
montagekoordinator

3. Stilladstilsyn: montagetilsyn

4. Stillads: midlertidig
stalkonstruktion i forbindelse med
montagen, hvor der kan indga
bade midlertidige
hjeelpekonstruktioner og
permanente konstruktioner,

5. Stgbning: montage af
permanente stalkonstruktioner

6. Tilladelse til stgbning: tilladelse til
montage af permanente
stalkonstruktioner.

For kompositbroer, skal
bestemmelserne i AAB Betonbro -
Stillads og form fglges for form og
stillads til betondaekket, idet staldelen
af komposittvaersnittet indgar som en
del af stilladskonstruktionen. Dette
indebaerer, at Tilsynshandbog for
stagbestilladser skal anvendes pa
saedvanlig vis for betondaekket.

Montageprocedurer skal udarbejdes
iht. AAB Styring og samarbejde.
Montageprocedurer skal indarbejdes i
entreprengrens PSS (Plan for
sikkerhed og sundhed) iht. BEK om
bygherrens pligter.

1.4.4. Udfgrelsesdokumentatio
n (4.2.4)

Entreprengren skal udfgre alle
tegninger, beregninger og
beskrivelser, som er ngdvendige for
udfarelsen af veerksteds-, transport-
0g montagearbejdet m.v. afsluttende
med revision "som udfert”.

2. MATERIALER

2.1. Generelt (5.1)
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Styrke og kvalitetsbetegnelse og
leveringsoptioner for de specificerede
materialer, samt krav til
dokumentation, er summarisk angivet
i generalnoten (GN).

Far kontrakt indgas, skal
entreprengren sikre sig, at de pa
generalnoten anfgrte materialer kan
fremskaffes rettidigt.

Far endelig materialebestilling
afgives, skal entreprengren
fremsende fglgende dokumenter til
bygherren:

1. Den tekniske specifikation til
materialeproducenten eller
leverandgren/grossisten, skal
udformes i henhold til
pageeldende stalstandarder med
stillingtagen til samtlige i
standarderne angivne optioner

2. | det omfang, der ikke findes
(forelgbige) arbejdstegninger,
skal der redeggres for
stagdplaceringer ved skitser eller
principbeskrivelser

3. Generel orientering om de
gnskede/anvendte svejsemetoder
og samlingsprincipper etc.

Den tekniske del af
materialeproducentens
ordrebekraeftelse skal indgéa i
entreprengrens
kvalitetsdokumentation.

Rustfrit stal skal specificeres med EN-
nummer i henhold til tabel 4 i DS/EN
10088, og minimum svarende til
1.4435 eller med bedre
korrosionsbestandighed.
Korrosionsbestandigheden kan
vurderes ud fra PREN-veerdi beregnet
som

Vinkelprofiler 50x50x5 skal leveres i kvalitet 1.4435 eller med
bedre korrosionsbhestandighed.

Lejeinddaekninger 200 x 2 mm med tilhgrende klemlister skal
leveres i kvalitet 1.4435 eller med bedre korrosionsbestandighed.

PREN = %Cr + 3,3-%Mo + 30-%N for
austenitisk rustfri stal

PREN = %Cr + 3,3:-%Mo + 16-%N for
duplex stal
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Seerlig arbejdsbeskrivelse — Stalbro- Stalarbejde (SAB)

2.2. Identifikation,
inspektionsdokumenter og
sporbarhed (5.2)

Konstruktionsstal skal leveres med
inspektionsdokumenter svarende til
DS/EN 1090-2 Tabel 1. Hvor
konstruktionsdele er projekteret i
skeerpet kontrolklasse, skal materialer
aftages med inspektionsdokument
type 3.2 efter DS/EN 10204 som
naermere specificeret i SAB Stalbro -
Stalarbejde.

Stalspecifikationer og krauv til
inspektionsdokumenter er anfart i
generalnoten.

2.3. Produkter af
konstruktionsstal (5.3)

2.3.1. Generelt (5.3.1)

Det skal tilstraebes, at stalet leveres
med en passende lav
kulstofaekvivalent, for derved at opna
sa god svejsbarhed som muligt og sa
vidt muligt undga forvarmning i
forbindelse med svejsning.

RHS-profiler 200 x 200 og tilhgrende ankerplader, jf. tegning
A221348-045-2024-TGN-004, skal udfares i stal S355.

Fladstal og plader, der skal
kolddeformeres, skal veere leveret
efter DS/EN 1090-2 tabel 3.

Stal, hvortil der er stillet krav om
dokumenterede egenskaber i
tykkelsesretningen, Z-stal, option 4 i
DS/EN 10025, skal leveres i henhold
til DS/EN 10164 i kvalitet som angivet
pa tegninger eller i SAB Stalbro -
Stalarbejde.

Stal, der skal varmforzinkes, option 5 i
DS/EN 10025, skal uanset tykkelse
og staltype (styrke) leveres mindst i
kvalitet J2.

Staltyper over S355 efter DS/EN
10025-3 og DS/EN 10025-4, kan kun
anvendes til varmforzinkede
konstruktioner safremt det sikres, at

1. stdl efter DS/EN 10025-3 kan
leveres egnet for varmforzinkning
(indhold af Si og P mv.)




Side 12 af 34

Almindelig arbejdsbeskrivelse —
Stélbro - Stalarbejde (AAB) —
(December 2018)

Seerlig arbejdsbeskrivelse — Stalbro- Stalarbejde (SAB)

2. stal efter DS/EN 10025-4 kun
varmforzinkes efter godkendelse
fra stalproducenten

3. der udfgres procedureprgve af
varmforzinkning

Stal efter DS/EN 10025-6, ma ikke
anvendes til varmforzinkede
konstruktioner.

Profilstal, der skal varmforzinkes, ma
ikke veere fabrikeret ved koldvalsning,
medmindre det dokumenteres ved
forprevning pa aktuelt stdlemne, at
krav til lagtykkelse kan opfyldes.

2.3.2. Tykkelsestolerancer
(5.3.2)

Intet at tilfgje.

2.3.3. Overfladebeskaffenhed
(5.3.3)

Stalplader skal med hensyn til
overfladebeskaffenhed opfylde
kravene i DS/EN 10163 med
kvalitetsklasser som naermere angivet
i Generalnoten.

Mindre betydelige fejl (mindre gruber,
pladelus mm.) tillades fjernet ved
slibning efter DS/EN 10025-1 pkt. 7.5.

Stalet ma ved leveringen ikke vise en
rustgrad, der overstiger rustgrad C
ifelge DS/EN 1SO 8501-1.

2.3.4. Seerlige egenskaber
(5.3.4)

Hvor der pa tegninger er angivet
plader og profiler, eller seerlige
omrader af plader og profiler, der skal
undersgges for eventuelle
lagdelinger, skal kontrollen udfgres
med ultralyd i henhold til DS/EN
10160 for plader og DS/EN 10306 for
profiler.

Plader skal opfylde faglgende krav i
DS/EN 10160:

1. Fladekontrol: tabel 3
eller 4, klasse S2

2. Randzonekontrol: tabel
5, klasse E2.
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Profiler skal opfylde fglgende krav i
DS/EN 10306:

1. Fladekontrol: tabel 2,
klasse 2.4
2. Endekontrol: tabel 1,
klasse 1.2

Udstraekningen af ultralydkontrol skal
veere +50 mm eller mere, hvis anfart i
referencestandarden.

2.4. Stalstgbegods (5.4)

Intet at tilfgje.

2.5. Tilsatsmateriale (5.5)

Leverandgrens anvisninger for
transport, opbevaring og ibrugtagning,
samt opbevaring efter anbrud af
original emballage, skal ngje falges.

2.6. Mekaniske
samlingselementer (5.6)

Bolte skal besta af geometrisk
sammenhgrende skruer, matrikker og
skiver i overensstemmelse med
DS/EN 1090-2, i kvalitetsklasser som
naermere specificeret i generalnoten.

Gevindsteenger, jf. tegning A221348-045-2024-TGN-004, skal
have en brudkapacitet p& minimum 500 kN og en kapacitet ved
flydning (0,1% proof load) p& minimum 400 kN.

Brudforlaengelsen skal vaere minimum 6%.

De rustfri gevindstaenger inklusive mgtrikker, underlagsskiver og
ankerplader skal have en kvalitet svarende til 1.4301 og 1.4305.

Ikke rustfrie boltevarer skal leveres
varmforzinkede. Varmforzinkning af
alle boltevarer skal udfares pa
boltefabrikken. DS/EN 1090-2 pkt.
8.2.3 gaelder ogsa varmforzinkede
boltevarer.

Hvis bolte og mgtrikker i kvalitet 10.9
med tilhgrende skiver leveres
varmforzinkede, skal det
dokumenteres, at disse er sikrede
mod hydrogenskgrhed.

Boltevarer mindre end M12, samt evt.
splitter, skal leveres i rustfrit stal i
kvalitet A4, i henhold til DS/EN 3506-
1 o0g-2.

Bolte til montage af nye lejeinddaekninger skal veere M6
ekspansionsankre i kvalitet A4.

Bolte til montage af vinkelprofiler til drypnaese skal vaere M8
ekspansionsankre i kvalitet A4.

Fundamentsbolte udfgres som
indstgbte gevindstaenger i rustfrit stal i
kvalitet A4, i henhold til DS/EN 3506.

Ankre, der ibores i eksisterende beton, skal udfares som
kleebeankre i henhold til tegninger. Der skal anvendes ETA
godkendt kleebemgrtel, der er godkendt int. ETA guideline ETAG




Side 14 af 34

Almindelig arbejdsbeskrivelse —
Stélbro - Stalarbejde (AAB) —
(December 2018)

Seerlig arbejdsbeskrivelse — Stalbro- Stalarbejde (SAB)

Gevindsteenger skal leveres med 3.1-
certifikat.

001 option 1 til design iht. EOTA teknisk rapport TR029.
Produktet skal endvidere vaere CE-maerket og uden styren.

Produktet skal veere godkendt til revnet beton.

Der skal anvendes rustfrie
samlingselementer, hvor der udfgres
mekaniske samlinger af rustfrie
elementer.

2.7. Dybler (5.7)

Intet at tilfgje.

2.8. Armeringsstal svejst til
beerende stal (5.8)

Intet at tilfgje.

2.9. Understgbningsmaterialer
(5.9

Som understgbningsmateriale skal
anvendes en kunststofmodificeret
cementmagrtel, som foruden den
forngdne styrke, skal have sadanne
egenskaber, at der ikke forekommer
revnedannelser fra svind. Derudover,
ma der ikke forekomme deformationer
fra krybning ud over, hvad
lejeleverandgren kan acceptere.

Mgrtler til understopning eller
underlgbning, skal have en trykstyrke,
som mindst svarer til klasse R4 i
henhold til DS/EN 1504-3. De for
klasse R4 listede egenskaber i DS/EN
1504-3 vedr. kloridion-indhold,
vedheeftningsevne, kontrolleret
svind/ekspansion, modstandsevne
mod karbonatisering,
elasticitetsmodul og termisk
kompatibilitet frost/tg, skal veere
deklarerede under kontrol af et
uafheengigt akkrediteret europaeisk
pr@vningsinstitut.

2.10. Fugekonstruktioner til
broer (5.10)

Der henvises til AAB Betonbro —
Mekaniske fuger med tilhgrende SAB.

2.11. Hgjstyrkekabler, rundstal
og endeafslutninger (5.11)
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Intet at tilfgje.

2.12. Lejer (5.12)

Der henvises til AAB Betonbro — Lejer
med tilhgrende SAB.

3. UDFZRELSE

3.1. Generelt

Veaerkstedsarbejdet ma ikke
pabegyndes, far tegninger og
svejseplan er kommenteret af
bygherren.

Entreprengren skal advisere
bygherren, efter kontrol af
overensstemmelse mellem leveret
materiale og inspektionsdokumenter,
og inden opskeering og forarbejdning
af materialer pabegyndes.

3.2. Fremstilling og samling (6)

3.2.1. Generelt (6.1)

Skarpkantede karnermaerker eller
ridsede malmarkeringer ma ikke
benyttes.

3.2.2. Identifikation (6.2)

Plan for maerkning ved opskaering af
materialer, der sikrer den kreevede
sporbarhed (se pkt. 4.1.) skal
fremsendes til bygherren for accept.

Opmeaerkning skal udfares med nélepraeger, hvor nalehovedet er
rundt eller anden metode accepteret af bygherren.

3.2.3. Handtering og
opbevaring (6.3)

Konstruktionerne skal under transport
understgttes eller om ngdvendigt
emballeres pa en sddan made, at de
ikke udseettes for skadelige
spaendinger, eller p& anden made
lider overlast.

Kasser med forzinkede smédele skal
veere solide, overdeekkede mod regn
og velventilerede, s der ikke
akkumuleres kondensvand i dem.

Forslag til kraner og andre
hjeelpemidler ved pa- og afleesning,
savel som hele fremgangsmaden ved
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transportens gennemfgrelse, skal
forelaegges bygherren for accept.

Ved sgtransport af store enheder pa
pram, skal der udfgres seafastening,
der tager hensyn til dynamiske
accelerationer under sejladsen.

Entreprengren skal foretage alle
ngdvendige beregninger for laft og
understgtning af starre enheder under
transport. Tegninger og beregninger
fremsendes til bygherren for accept.

Under sgtransport, skal direkte
kontakt med bglger undgas, og
enhederne skal beskyttes mod
indtreengen af saltvand. Alle
udvendige flader, der efterfaglgende
skal males, skal vaskes, sa alt salt
fiernes fra overfladerne.

Bygherren skal Igbende holdes
underrettet om tidspunkter for
transporter fra veerksted til
montagested.

3.2.4. Skeering (6.4)

Materialer med tykkelse pa hgjst 8
mm tillades Klippet, forudsat den
klippede kant indesluttes helt i en
svejsning, eller at alle synlige spor
fiernes ved slibning i en bredde
mindst svarende til halvdelen af
materialetykkelsen pa frie klippede
kanter

Pa stalveerker tillades klipning af
plader pa leengde ogsa i starre
tykkelser, forudsat at materiale langs
disse kanter fiernes i en bredde,
mindst svarende til halvdelen af
materialetykkelsen.

Manuelt fremfart flamme- og
plasmaskeering tillades kun anvendt
undtagelsesvis, og kun efter aftale
med bygherren, f.eks. ved tilpasning
under samling, og der skal i muligt
omfang anvendes styreskinne eller
lignende for braenderen.
Fugekanterne skal efterbehandles
med slibning.

3.2.5. Formgivning (6.5)
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Varmebehandling af rustfrit stal ma
ikke anvendes.

3.2.6. Huller (6.6)

Krav til type af boltehuller er anfart i
generalnoten.

Lokning uden rgmning tillades ikke i
materialetykkelser stgrre end 10 mm.

3.2.7. Udskeeringer (6.7)

Intet at tilfgje.

3.2.8. Flader med kontakttryk
(6.8)

Intet at tilfgje.

3.2.9. Samling (6.9)

Hvor metaller med forskelligt elektrisk
potentiale samles, skal
samlingsmetode og evt. mellemlaeg
foreleegges bygherren.

Rgmning af huller efter udfart
overfladebehandling, tillades ikke.

3.2.10. Kontrol af samling
(6.10)

For at sikre konstruktionens korrekte
pasform, skal entreprengren i
veerkstedet foretage prgvesamling.

Prgvesamlingen skal godtgare, at en
samling mellem sektionerne er mulig
uden tvang, ligesom det ved
prgvesamlingen skal eftervises, at
den foreskrevne geometri i gvrigt
forefindes.

Ved montagesvejste samlinger, skal
treeffes seerlige foranstaltninger, for at
kompensere for manglende
svejsninger.

Entreprengren skal foretage
kontrolopmaling af de feerdige
konstruktionsdeles geometri.
Resultatet skal indga i
udfgrelsesdokumentationen.

Entreprengren skal meddele
bygherren, nar prgveopstillingen
afsnitsvis er afsluttet og kontrolleret.
Konstruktionen ma ikke demonteres,




Side 18 af 34

Almindelig arbejdsbeskrivelse —
Stélbro - Stalarbejde (AAB) —
(December 2018)

Seerlig arbejdsbeskrivelse — Stalbro- Stalarbejde (SAB)

far bygherren har haft lejlighed til at
foretage sin uafhaengige kontrol.

3.3. Svejsning (7)

3.3.1. Generelt (7.1)

| konstruktioner, der ikke skal
varmforzinkes, skal alle utilgeengelige
rum lukkes lufttaet ved svejsning.
Ligeledes skal alle overlapssamlinger
svejses hele vejen rundt, sdledes at
spalter mellem emner er lukket
luftteet.

Stad i plader eller profiler, ud over det
pa projekttegninger angivne, skal
udfgres som fuldt gennemsvejste
st@gd. Stadets placering, samt dets
udfgrelse, skal pa forhand accepteres
af bygherren.

For sekundaere konstruktioner, tillades kvalitetskrav til svejsning
sleekket fra DS/EN SO 3834-2 til DS/EN ISO 3834

3.3.2. Svejseplan (7.2)

Inden arbejdets pabegyndelse, skal
entreprengrens svejseplan veere
fremsendt til bygherren for accept.
Svejseplanen skal omfatte alle
relevante, af de i DS/EN 1090-2 pkt.
7.2.2 a) til n) anfarte emner.
Herunder, at der skal veere taget
hensyn til, at NDT kan udfgres, hvor
adgang til svejsningen bliver
begraenset, f.eks. fra bagsiden.
Derudover skal falgende planer mv.
fremsendes til bygherren for accept,
og indga i kvalitetsdokumentationen:

1. Kontrolplan, se pkt.
4.1.

3.3.3. Svejseprocesser (7.3)

Intet at tilfgje.

3.3.4. Kvalificering af
svejseprocedurer og -personale
(7.4)

Far svejsearbejdet padbegyndes, skal
certifikater for alle svejsere,
beskeaeftiget med konstruktionen, samt
dokumentation for kvalifikation af de
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relevante svejseprocedurer,
forelaegges bygherren.

3.3.5. Forberedelse og
udfgrelse af svejsning (7.5)

Entreprengren skal i sin planleegning
tage hensyn til:

1. at samtlige kantsgmme skal veere
kontinuerte og lukkes

2. at aflastningshuller, ud over det i
projektet angivne, kun ma udferes
efter aftale med bygherren,

3. at pasvejsninger af midlertidige
beslag til fiksering af svejsefuger,
skal begraenses mest muligt til
fordel for opspaendingsbeslag,
der ikke kreever svejsning til
permanente staldele

4. at hulboring til midlertidig
sammenspaending i forbindelse
med svejsning ikke tillades

5. at montagebeslag skal fiernes
ved skeering uden for den
permanente konstruktion. De
sidste min 2 mm skal fiernes ved
slibning, og kontrolleres efter
bestemmelserne i DS/EN 1090-2
pkt. 7.5.6. Undtaget er
montagebeslag, der efterlades
efter neermere aftale med
bygherren forudsat, at de ikke
skeemmer konstruktionens
udseende, reducerer
udmattelsesstyrken eller er til
gene for driftsformal

6. at propsgmme ikke tillades
anvendt i brokonstruktioner, jf.
DS/EN 1993-2 DK NA pkt. 8.2.1.5

1)

7. at enkeltsidet kantsgm ikke
tillades anvendt i
brokonstruktioner. Delvist
gennembraendte svejsninger
betragtes i denne sammenhaeng
ikke som kantsgmme, jf. DS/EN
1993-2 DK NA pkt. 8.2.10 (1)

8. at svejsesamling mellem
deekplade og kropplade ikke ma
udfgres som dobbelt kantsgm,
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hvor kroppladen stgder op til
deekpladen, hvor der er trafiklast
direkte ovenpa. Samlingen skal
udfgres som en fuld, eller delvis
gennembraendt sgm uden a-mal,
jf. DS/EN 1993-2 DK NA pkt.
Cl124

9. at der ved trug passtykke mod
trug med stalbacking skal
benyttes en dobbelt V-skaerpning
med roddbning 2-5 mm, og
mindre end 1 mm gab mellem
passtykke og backing, jf. DS/EN
1993-2 DK NA pkt. C3.3 Tabel C4
7)

10. at gabet ved pasning mellem ewt.
trug og tveerdrager skal udfgres
med s < 1,0 mm. Der skal udfgres
en fuld eller delvis gennembraendt
sgm med rodfejl < 2 mm, hvis s >
1 mm, jf. DS/EN 1993-2 DK NA
pkt. C3.3 Tabel C4 8) og 9)

11. at der skal etableres beskyttelse
imod vejrets indflydelse.

3.3.6. Godkendelseskriterier
(7.6)

Intet at tilfgje.

3.3.7. Svejsning af rustfrie stal
(7.7)

Ved svejsning af rustfrit stal, skal
afkaling efter svejsning ske sa hurtigt,
at der ikke er risiko for
karbidudskillelser.

Al slibning pa rustfrit stal skal afsluttes
med kornstgrrelse 160, eller finere.

Alle producerede dele af rustfrit stal
skal, som sidste proces i veerksted fgr
montage, underkastes en
professionel, korrekt udfgrt bejdsning
(ikke alene i svejseomrader). Farvede
oxidfilm efter svejsning skal fiernes.

Hvis bejdsning af alle overflader ikke
er muligt (det kan f.eks. veere tilfeeldet
indvendigt i rgrsystemer eller for store
emner), skal der treeffes
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foranstaltninger, som overflagdigger
bejdsning.

3.4. Mekaniske
samlingselementer (8)

3.4.1. Generelt (8.1)

Boltesamlinger udfgres i henhold til
DS/EN 1090-2 afsnit 8. Traekbolte og
bolte til friktionssamlinger skal
udfgres som forspaendte bolte.
Forskydningsforbindelser udfgres
som ikke-forspaendte bolte.

Det fremgar af tegninger, hvor der
skal anvendes forspaendte bolte,
friktions- eller rotationsforbindelser.

Rustfrie elementer skal samles med
rustfrie samlingselementer, jf. afsnit
2.6.

Hybridsamlinger tillades ikke, jf.
DS/EN 1993-2 DK NA pkt. 8.1.6.3 (1).

3.4.2. Brug af boltesamlinger
(8.2)

For statisk belastede konstruktioner,
skal mgatrikker i friktions- og
forskydningsforbindelser normalt
lases alene ved tilspaending. Der ma
ikke anvendes fjederskiver.

Ved alle boltesamlinger, anvendes
skive under skruehoved og matrik.

Efter montage, skal eventuel
varmforzinkning pa boltevarer vaere
intakt.

3.4.3. Tllspeending af
ikkeforspaendte bolte (8.3)

Ikke-forspaendte bolte skal tilspeendes
til moment som angivet i
generalnoten.

Tilspaending med moment i to trin udfgres ved

e Trin 1: 75% af tilspaendingsmomentet
e Trin 2: 100% af tilspaendingsmomentet

Tilspaending skal udfgres i to trin som
ved momentngglemetoden beskrevet
i DS/EN 1090-2 pkt. 8.5.3, hvor det
endelige moment skal vaere som
angivet i generalnoten.

Hvor der anvendes smgremiddel, skal
det pafares gevind pa bolte og
anlaegsflade mellem skive og mgtrik
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(eller hoved hvis dette tillades).
Smgaremiddel skal foreleegges
bygherren til accept fgr anvendelse.

Bolte, som skal tillade beveegelse
(rotation, forskydning), tilspaendes
kun, s hoved og mgtrik har anleeg.
De forsynes med kontramgtrik, der
tilspeendes hardt mod den
underliggende mgtrik eller, der
anvendes anden form for aftalt 1as.

3.4.4. Kontaktflader i
friktionssamlinger (8.4)

Krav til overfladebehandling af
kontaktflader i friktionssamlinger er
anfgrt i generalnoten.

3.4.5. Tllspeending af
forspaendte bolte (8.5)

Krav til boltetype og forspaending er
angivet i generalnoten.

Der henvises til tegning A221348-045-2024-TGN-004, se ogsa
afsnit 3.5.3.

Tilspaending skal som udgangspunkt
udfgres ved momentngglemetoden,
beskrevet i DS/EN 1090-2 pkt. 8.5.1.
Metode og procedure for tilspaending
skal foreleegges bygherren for accept.

Gevindsteengerne forudseettes opspaendt med en hydraulisk
bolteopspaender ("bolt tensioner”). Leverandgrens anvisninger
skal falges.

Gevindstaengerne til midlertidig forsteerkning af buebenet, jf.
tegning A221348-045-2024-TGN-004, skal efterspaendes af flere
omgange.

Se ogsa afsnit 3.5.3.

Uanset tilspaendingsmetode, skal der
pa byggepladsen udfgres kalibrering i
henhold til DS/EN 1090-2 anneks H.
Denne kalibrering skal omfatte alle
dimensioner og klemleengder af
forspeendte bolte, der anvendes i
konstruktionen. Bygherren skal gives
mulighed for at overveere
kalibreringer, og resultater skal
forelaegges bygherren.

Smgremiddel kreeves anvendt ved
tilspaending af forspeendte bolte. Det
skal fremga af udfarelsesprotokoller,
hvordan det sikres, at
bolteproducentens anvisninger ngje
folges, herunder sikring af korrekt
smgringstilstand ved montage.

Det skal sikres, at bolte og
konstruktion har samme temperatur
ved tilspaending. Bolte skal derfor, for
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de monteres, opbevares sammen
med konstruktionen. Der skal drages
omsorg for, at alle boltevarer ved
opbevaring, er beskyttet mod
eksponering for vejr, stav eller
lignende.

Tilspeending af bolte skal ske ved
temperaturer over -5 °C.

Bygherren skal adviseres i god tid, far
tilspaending af forspeendte bolte
udfgres, og gives mulighed for at
overveere denne.

3.4.6. Pasbolte (8.6)

Intet at tilfgje.

3.4.7. Varmnitning (8.7)

Intet at tilfgje.

3.4.8. Brug af specielle
samlingselementer og -metoder
(8.8)

Intet at tilfgje.

3.4.9. Rivninger og
friktionsskader i rustfrie stal
(8.9)

Intet at tilfgje.

Pa rustfrie gevind skal der anvendes smgremiddel med ’anti-
seize’ egenskaber egnet til rustfrie gevind. Smgremiddel skal
foreleegges bygherren til accept.

3.5. Montage (9)

3.5.1. Generelt (9.1)

Intet at tilfgje.

3.5.2. Forhold pa byggepladsen
(9.2)

Intet at tilfgje.

3.5.3. Montagemetode (9.3)

Entreprengren skal, senest 8 uger
inden montagen planleegges
pabegyndt, fremsende
projektdokumentation (tegninger,
beregninger og metodebeskrivelser)
for montageprojektet til bygherren.
Dokumentationen skal opfylde
kravene i afsnit 9 i DS/EN 1090-2, og

Montage af RHS-profiler og gevindsteenger for
midlertidig forstaerkning
Hvis der er ujeevnheder, hvor RHS-profilerne skal monteres, skal

de slibes ned. Alternativt skal der udstgbes et tyndt lag mgrtel
(~10 mm), s& RHS-profilerne kan opna en plan anlaegsflade.
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godtggre at konstruktionerne i alle
faser af montagesituationen har den
forngdne styrke, stivhed og stabilitet.
Dokumentationen skal endvidere
indeholde instrukser for vaesentlige
arbejdsoperationer, placering af
Igftepunkter, anordning af
understgtninger til midlertidig
oplagring, midlertidige
hjeelpekonstruktioner samt data
vedrgrende kraner, deres placering,
deres operationer og deres
kapaciteter.

Det er ngdvendigt at bore et hul skrat igennem den lodrette
betonvaeg for at kunne montere gevindstangen, der skal placeres
pa “indersiden”. Vaeggen er 20 cm tyk.

Der leegges 1100 x 250 x 10 mm polyurethanplade, hardhed
shore A90, mod pillen, hvor RHS-profilerne skal monteres.
Neoprenbandet centreres, saledes kanten af buebenet ikke
pavirkes af tryk.

Der monteres et RHS-profil 200 x 200 x 12,5 mm, I=1600 mm, pa
under- og oversiden af buebenet. RHS-profilet skal have
forborede huller @32 til gevindsteengerne, som flugter siderne af
buebenet.

Gevindsteenger @25 mm inklusive ankerplader 200 x 200 x 40
mm (ikke standard) monteres mellem RHS-profilerne.

Gevindsteengerne opspeendes til hver 250 kN. Opspaendingen
udfgres i 2 etaper skiftevis pa hver side af buebenet.
Opspaendingen udfgres med en hydraulisk bolteopspaender.

Gevindsteengerne efterspaendes (forspaendningskraften
kontrolleres) igen, umiddelbart far neeste trin i arbejdet udfares.

Montage af 825 gevindstaenger for permanent
forsteerkning

Der skal som permanent forsteerkning af armeringen monteres 3
stk. @25 gevindstaenger i buebenet. Steengerne monteres én ad
gangen, saledes buebenet svaekkes mindst muligt i processen.

Der skal bores et @32 hul igennem buebenet med placering som
anvist pa tegning A221348-045-2024-TGN-004.

Montage af @25 mm gevindstang, som Macalloy rustfri S1030,
inklusive ankerplade 100 mm x 100 mm. Opspaending udfares til
170 kN med hydraulisk boltespsender. Herefter injiceres
borehullet med 2-komponent epoxy beregnet til kraftoverfgrende
injektion og maetning og med en trykstyrke pa mindst 50 N/mmz2
efter 7 dagn.

Injicering foretages enten via huller i ankerpladen eller via huller,
der bores skrat igennem betonen til @32 hullet. Entreprengrens
forslag til metode fremsendes til tilsynets kommentering senest 5
dage for udfarelse.

Nar epoxyen er heerdet til minimum 30 MPa, jeevnfar
styrkeudviklingskurven for produktet, bores naeste @32 hul og
ovenstaende gentages.

Nar alle 3 gevindsteenger er udfaert, kan de midlertidige RHS-
profiler og gevindstaenger afmonteres.

De blivende gevindsteenger tilpasses i leengden.

Entreprengren skal i
montageprojektet tage hgjde for, at
de permanente konstruktionsdeles
funktion og/eller pavirkningerne under
udfarelsen kan veere anderledes, end
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i det feerdige bygveerk, afhaengig af
f.eks. den valgte
udfgrelsesraekkefalge og seerlige
pavirkninger i byggeperioden.

Ingen montageaktiviteter ma
pabegyndes, inden der ligger en
skriftlig godkendelse af
montageprojektet fra bygherren.

Sikkerheder og laster tillades ikke
nedsat for montageprojektet, se afsnit
1.4.3. Vedrgrende valg af
konsekvensklasse for midlertidige
hjeelpekonstruktioner, se afsnit 1.3.2.

Entreprengren skal jf. afsnit 1.4.3
endvidere basere planleegning,
projektering, udfarelse og kontrol af
montagearbejdet pa principperne i
Tilsynshandbog for stabestilladser
som naermere beskrevet i SAB
Stalbro - Stalarbejde.

Der skal treeffes foranstaltninger til at
imgdega forurening af permanente
konstruktioner med oliespild, rust eller
lignende. Eventuelle sddanne
forureninger skal fjernes straks.

Montageskader pa
korrosionsbeskyttelse skal udbedres
hurtigst muligt, med den af bygherren
godkendte procedure for reparation af
overfladebehandling, se AAB og SAB
Stalbro - Overfladebehandling.

3.5.4. Opmaling (9.4)

Intet at tilfgje.

3.5.5. Understgtninger,
forankringer og lejer (9.5)

Entreprengren skal eftervise og
dokumentere, at
indbygningstolerancerne overholdes.

Det pahviler entreprengren tidligst
muligt, at efterkontrollere
beliggenheden af de tilstadende
konstruktioner i tilstraekkeligt omfang
til at bestemme eventuelle afvigelser
fra det pa tegninger anfarte.

Safremt der ved kontrolmalinger, eller
granskning af tegninger over
eksisterende konstruktioner
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konstateres afvigelser, der gar ud
over de foreskrevne tolerancer for de
tilstesdende konstruktioner, skal
entreprengren straks meddele disse
afvigelser til bygherren, og
samarbejde med bygherren om
afhjeelpning af falgerne af
afvigelserne.

3.5.6. Montage og arbejde pa
byggepladsen (9.6)

Vedrgrende overordnede krav til
projektdokumentation, se afsnit 3.5.3.

3.6. Overfladebehandling
(Overflader der skal
overfladebehandles) (10)

Maling ma ikke pafares neermere end
150 mm fra montagesvejsninger.
Dette geelder dog ikke priming med
svejseteknisk og miljgmaessigt
godkendt shopprimer i hgjst 20 *m
tykkelse.

De blivende gevindsteenger (fra betonoverfladen og ud) og
ankerplader skal ruggres ved sandbleesning eller anvendelse af
bristle blaster og overfladebehandles med to lag epoxymaling &
80 my (DFT).

Farven skal veere som RAL 7032.

Der skal som afslutning monteres matrikbeskyttere med fedt pa
gevindstaengerne.

Arbejdet skal udfares som anfart i AAB Stalarbejde -
Overfladebehandling.

De midlertidige gevindsteenger, RHS-profiler og ankerplader skal
overfladebehandles efter entreprengrens forslag for at forhindre,
at der lgber vand med rustindhold fra delene og misfarver
bropiller m.m.

Der henvises i gvrigt til AAB og SAB
Stalarbejde - Overfladebehandling.

4. KONTROL

4.1. Generelt (12.1)

Det pahviler entreprengrer ved
overvagning og verifikation at
tilvejebringe dokumentation for, at
konstruktionen opfylder de stillede
krav.

Resultater af kontrol, pravning og inspektion skal registreres pa
en saddan made, at nedenstaende krav om genfinding er opfyldt.

Entreprengren og
kontrolvirksomheden skal Ilgbende
samle alle planer, certifikater,
kontrolrapporter mv. i en
kontroljournal.

Udover emner fra AAB Stalbro - Stalarbejde, skal
dokumentationskrav som minimum opfyldes for falgende:
e Udstyr til opspaending af gevindstaenger
¢ Identitetskontrol af materialer og komponenter
e Stalets styrke og kvalitet
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e Tildannelseskontrol
e Kontrol for synlige materialefejl

e Boltekvalitet, dimensioner, overfladebehandling,
boltehuller

e Tilspaendingskontrol

e Tilspaending af ankerbolte

e Lasning af ankerbolte

e Ankerboltenes styrke og kvalitet

e Kontrol af forbehandling og pafaring af maling

e Malerapport for malingslagtykkelser.

e Rapport over klimatiske forhold under udfarelse

1. Entreprengren skal ved pategning
dokumentere granskning af
ekstern kvalitetsdokumentation,
herunder inspektionsdokumenter,
kontrolrapporter mm. for at
opfylde beskrivelsens krav.

Der stilles krav om identifikation af hvem, der har udfart
opspaending af gevindstaengerne.

2. Kontroljournalen skal indeholde
dokumentation i henhold til
DS/EN 1090, svarende til den
benyttede udfgrelsesklasse samt
bl.a. nedennsevnte dokumentation
i relevant omfang:

3. Kontrol- og testplan

4. Design change reports
(projektaendring

5. Non conformance reports
(afvigelser)

6. Som udfart tegninger (projekt)

7. Plan for arbejdsprocedurer
(reekkefalge og art af
arbejdsoperationer)

8. Inspektionsdokumenter p&
materialer

9. Rapporter for kontrol af lagdeling
mv.

10. Veerkstedstegninger
11. Plan for meerkning og type
12. Veegtlister i aftalt omfang

13. Anvendte tolerancer i
produktionsprocessen

14. Malerapport for geometrikontrol
ved prgvesamling
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15. Svejseprocedurespecifikationer

16. Praeproduktions og
procedureprgveattester

17. Certifikat for personale der er
ansvarlig for svejsekoordinering

18. Certifikater for svejsere
beskeeftiget med produktionen

19. Certifikater for personale, der
udfgrer ikke destruktiv kontrol af
konstruktionen og vurderer
resultaterne heraf

20. Rapporter for kontrol af
svejsesgmme

21. Rapporter for teethedsprgvning af
lukkede hulrum

22. Kontrolprocedure for
teethedsprgvning

23. Slutrapport for svejsekoordinering
0g svejseprocesser i henhold til
relevant del af DS/EN 1SO 3834
(se DS/EN 1090-2 pkt. 7.1)

24. Arbejdsprocedure for tilspaending
af bolte

25. Rapporter for kontrol af
boltesamlinger, herunder
rapporter for kalibrering af
tilspeendingsveerktgj

26. Montageprojekt
27. Modtagekontrolrapporter
28. Rapport for slutkontrol.

4.2. Materialer og komponenter
(12.2)

Ved enhver modtagelse af
ramaterialer, halv og helfabrikata, skal
der udfeerdiges en kontrolrapport,
som entydigt identificerer det
kontrollerede parti, kontrolomfang og
kontrolstatus (godkendt/kasseret).
Modtagekontrol skal ske far
materialerne indgar i produktionen.

Overflader, hvor entreprengren
planleegger at pasvejse transport eller
montagebeslag / forsteerk-ninger, skal
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ultralydundersgges for lagdelinger i
det underliggende materiale.

Stal, pavirket i tvaerretningen, skal
ultralydprgves — som naermere
angivet pa tegninger — med flade og
randkontrol, jf. pkt. 2.3.4.

4.3. Geometrisk kontrol
(Fremstilling: geometriske
tolerancer af praefabrikerede
elementer) (12.3)

Pasvejsning af lokale
forsteerkningsplader efter DS/EN
1090-2 pkt. 12.3 tillades kun efter
aftale med bygherren i ikke
udmattelsespavirkede zoner af
udmattelsespavirkede konstruktioner.

4.4. Svejsning (12.4)

NDT-kontrolvirksomheden skal i
samarbejde med entreprengren
udarbejde en kontrolplan for al
svejsning i henhold til DS/EN 1SO
3834. Det skal bl.a. fremga af planen,
hvilke metoder, der paregnes anvendt
ved kontrol af de enkelte sgmtyper,
og hvorledes svejsearbejdet opdeles i
kontrolpartier.

Kontrolplanen skal fremsendes til
bygherren, far svejsearbejdet
pabegyndes.

Entreprengren skal Ilgbende holde
kontrolvirksomheden orienteret om
arbejdets stade, rettede tegninger mv.

Udfarelsesklassen (EXC) eller
inspektionsklasse (WIC) for de
enkelte svejsesgmme er angivet pa
tegninger, eller i generalnoten.

Hvor der har siddet midlertidigt
pasvejste beslag, skal
grundmaterialet kontrolleres pa de
bortslebne svejsesteder ved
magnetpulverprgvning.

Hvor der kreeves teethed af lukkede
hulrum, skal entreprengren udfare
stikprgvevis teethedspravning med
over-/undertryk i overveerelse af
bygherren. Procedure herfor
skalforelzegges bygherren. Safremt
der konstateres uteetheder, skal
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samtlige hulrum teethedspraves, og
entreprengren skal udbedre fejlene.

Generelt kraeves der fuldsteendig
dokumentation med hensyn til den
anvendte kontrolteknik, dvs. at alle
relevante tekniske oplysninger om
kontrollens udfarelse, herunder det
anvendte udstyr, skal dokumenteres
ved markering pa kontrolrapporten
mv.

Ved rgntgen og isotopundersggelser
og ved reparation af svejsefejl og
revner — med undtagelse af
overfladefejl — kreeves der
fuldsteendig dokumentation.

Muligheden for at lempe
kontrolomfanget af NDT jf. DS/EN
1090-2 pkt. 12.4.2.3 til mindre end
DS/EN 1090-2 tabel 24, tillades ikke
anvendt for broer og
anleegskonstruktioner.

Hvis der efter DS/EN 1090-2 pkt.
12.4.2.3 afdeekkes svejsefejl, udtages
to tilleegsprever af den samme
svejsning. Fas fortsat ikke-
konditionsmaessige resultater udvides
kontrolomfanget til 100 %.

Séafremt en straekning stadig ikke er
konditionsmaessig efter 3. reparation,
kan bygherren forlange omradet
skaret ud og nye materialer svejst ind.

4.5. Mekaniske
samlingsmetoder (12.5)

Kalibrering af tilspeendingsveerktajer
skal dokumenteres ved
kalibreringscertifikat, jf. DS/EN 1090-2
pkt. 12.5.2.3.

Tilspeending af ikke-forspaendte bolte
skal kontrolleres med procedure,
svarende til DS/EN 1090-2 pkt.
12.5.2.5. Omfanget af kontrollen er
specificeret i SAB Stalbro -
Stalarbejde.

4.6. Overfladebehandling (12.6)

Der henvises til AAB og SAB
Stalarbejde - Overfladebehandling.
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4.7. Geometrisk kontrol
(montage) (12.7)

Konstruktioner, der skal
varmforzinkes, kontrolleres
geometrisk efter
varmforzinkningsprocessen.

SAB Stalarbejde BILAG 1

Oversigt over europeaeiske (EN), danske (DS) og udenlandske
standarder, normer, rekommandationer og procedurer og forslag
til samme, der er henvist til i AAB og SAB.

Stal

DS/EN 1090 Udfgrelse af stal- og
aluminiumskonstruktioner

DS/EN 1090-1 Del 1: Krav til
overensstemmelsesvurdering af
konstruktionskomponenter

DS/EN 1090-2 Del 2:Tekniske krav til
stalkonstruktioner

DS/EN 1090-4 Del 4: Tekniske krav til
koldformede tyndpladeelementer
og koldformede konstruktioner i
stal til tag, loft, gulv og vaeg

DS/EN 10025 Varmvalsede produkter af
konstruktionsstal

DS/EN 10025-1 Del 1: Generelle tekniske
leveringsbetingelser
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DS/EN 10025-2

Del 2: Tekniske
leveringsbetingelser for
ulegerede konstruktionsstal

DS/EN 10025-3

Del 3: Tek. leveringsbe. for
(ovn)normaliserede/valsede
normaliserede svejselige
finkornskon.stal

DS/EN 10025-4

Del 4: Tek. leveringsbe. for
termomekanisk valsede
svejselige
finkornskonstruktionsstal

DS/EN 10025-5

Del 5: Tek. leveringsbe. for
kon.stdl med forbedret
atmosfaerisk
korrosionsbestandighed ”...”

DS/EN 10025-6

Del 6: Tek. leveringsbe. for flade
produkter af
hajstyrkekonstruktionsstal i
sejheerdet tilstand

DS/EN 10088

Rustfrie stal

DS/EN 10163

Leveringsbetingelser for
overfladekvalitet af varmvalsede
plader, bredfladstdl og profiler

DS/EN 10204

Metalliske produkter - Typer af
inspektionsdokumenter

Mekaniske
samlingselementer

DS/EN 14399

Befzestelseselementer -
Forspaendt
hgjstyrkekonstruktionsbefaestels
e med bolte

DS/EN 14399-1

Del 1: Generelle krav

DS/EN 14399-3

Del 3: System HR -
Sekskantbolte og -mgtrikker

DS/EN 15048

Boltsaet til ikke-forspaendt
konstruktionsbefzestelse

DS/EN 15048-1

Del 1: Generelle krav

DS/EN ISO 3506

Befzestelseselementer af rustfast
stal - Mekaniske egenskaber

DS/EN ISO 3506-
1

Del 1: Bolte, skruer og tapskruer
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DS/EN ISO 3506-
2

Del 2: mgtrikker

DS/EN ISO 4014

Sekskantskruer - Produktklasse
AogB

DS/EN ISO 4032

Befaestelseselementer -
sekskantmgtrikker (type 1) -
Produktklasse A og B

DS/EN ISO 7089

Befaestelseselementer - Skiver -
Normal serie - Produktgrad A

DS/EN ISO 10684

Befaestelseselementer -
Varmforzinkede belaegninger

DIN 976

Gewindebolzen

Overfladebehandlin
g

DS/EN ISO 8501

Forbehandling af stdloverflader
for pafering af maling ”...” -
Visuel vurdering af overfladers
renhed

DS/EN ISO 8502

Forbehandling af stdloverflader
for pafering af maling ”...” -
Prgvning til vurdering af
overfladers renhed

DS/EN ISO 8502-
2

Del 2: Laboratoriemaessig
bestemmelse af klorid pa
rengjorte overflader

DS/EN ISO 8502-
3

Del 3: Bedgsmmelse af stgv pa
stdloverflader, der er
forbehandlet fgr pafgring af
maling (trykfglsom tape-metode)
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