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GENERELT 

Denne note er gældende sammen med gældende arbejdsbeskrivelser SAB og AAB Stålbro - Stålar-

bejde og DS/EN 1090-2. 

 

I tilfælde af uoverensstemmelse mellem denne generalnote og eventuelle noter på de enkelte teg-

ninger er det noterne på de enkelte tegninger, som er gældende. 

GRUNDLAG 

DS/EN 1990/A1 Annex A2 Anvendelse for broer inkl. DK NA  

DS/EN 1991-2 Last på bygværker Del 2 Trafiklast på broer inkl. DK NA 

DS/EN 1993-2 Stålkonstruktioner – Del 2: Broer inkl. DK NA  

Vejledning til belastnings- og beregningsgrundlag for broer 

 

Ved udmattelsespåvirkede konstruktioner medtages oplysninger om forudsat driftslast, vurderings-

metode for fastlæggelse af partialkoefficient, levetid og inspektionsinterval. 

MÅL 

Ubenævnte stationer, vejradier, koordinater og koter er i m - øvrige ubenævnte mål er i mm. 

Koter er vist i system DVR 90 og koordinater i system DKTM2. 

Vinkler er vist i grader. 

DEFINITION AF KONSTRUKTIONDELE 

I efterfølgende oversigt anføres betegnelser, som anvendes på tegningsmateriale og i beskrivelser for 

de enkelte konstruktionsdele, hvis ”Sekundære konstruktionselementer” og ”Diverse udstyr” ikke er 

defineret i SAB Stålbro - Stålarbejde, se pkt. 1.2.2, anføres den tillige i udbudsmaterialet benyttede 

mærkning. 

 

Primære konstruktionselementer 

Brodæk 

Bærende ståldragere 

Lejer og fastgørelser 

 

 

Sekundære konstruktionselementer 

Beklædningsplader på betonvægge 

L-profiler ved broender  

Øvrigt udstyr 

KLASSIFIKATION 

Stålkonstruktioner henføres til følgende klasser, hvor valg af udførelsesklasse baseres på C.2.2(3) i 

DS/EN 1993-1-1 DK NA: 
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Konstruktionselementer: Primære Sekundære 

Konsekvensklasse CC3 CC2 

Kontrolklasse Normal Normal 

Udførelsesklasse EXC3 EXC2 

MATERIALER 

Konstruktionsstål 

Stålkvaliteter: Primære Sekundære 

Ståltype og -kvalitet S355J2W S355J2W 

Referencestandard DS/EN 

10025-5 

DS/EN 

10025-5 

Inspektionsdokument 3.1 3.1 

Option nr. 19a 19a 

Overfladekvalitet B/3 A/3 

Egenskaber i tykkelsesret-

ningen 

  

Lagdeling UTL  

Kulstofækvivalent CEV % 0,41  

(1): Desuden option 4 for z-stål. 

 

De dele af konstruktionen, der skal undersøges for lagdeling med ultralydskontrol, er markeret på 

tegninger med UT. Kontrollen skal udføres i henhold til AAB og SAB Stålbro - Stålarbejde. 

 

Ved samlinger, hvor der er risiko for væsentlige trækspændinger vinkelret på valseretningen forårsa-

get af udførelsesmetoden, skal den udførende iagttage behov for Z-stål i henhold til DS/EN 1993-1-

10. 

Mekaniske samlingselementer 

Hvor intet andet er anført anvendes ikke-forspændte bolte. Boltevarer mindre end M12 skal leveres i 

rustfrit stål kvalitet A4-70. 

 

I samme boltegruppe og dimension skal alle boltevarer følge den samme standard. 

Ikke-forspændte bolte 

Boltevarer leveres i rustfri kvalitet A4-80 i henhold til DS/EN ISO 3506-1 og DS/EN ISO 3506-2. 

 

Boltevarer i henhold til DS/EN 15048-1 skal leveres i henhold til: 

• Bolte: DS/EN ISO 4014 

• Møtrikker: DS/EN ISO 4032 

• Skiver: DS/EN ISO 7089 med hårdhed 300 HV 

 

Boltevarer i henhold til DS/EN 14399-1 skal leveres i henhold DS/EN 14399-3 (HR) 

 

Gevindstænger leveres i henhold til DIN 976 med certifikat 3.1. 
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Klæbeankre leveres i henhold til SAB. 

FREMSTILLING OG SAMLING 

Hvor der i profiler mellem afstivningsplader mv. under montagen kan opsamles vand, skal der udfø-

res afvandings-huller efter nærmere aftale. 

Bearbejdningskvaliteter 

Krav til bearbejdningskvalitet er P3 i henhold til DS/EN ISO 8501-3 

 

Boltehuller 

Boltehuller udføres som normale runde huller iht. DS/EN 1090-2 pkt. 6.6.1, hvor intet andet er an-

ført. Hvor der anvendes andre størrelser eller typer af huller, er dette anført på tegningerne.  

 

Tolerance på boltehuldiameter er +0 mm / -0,5 mm. 

 

Aflange boltehuller angives på tegninger  

som d0 x l:  

Tolerancer på aflange huller er som anført  

i DS/EN 1090-2 pkt. 6.6.2. 

 

Rørprofiler 

Rørprofiler, der skal overfladebehandles med maling, lukkes i enderne med PL 5 svejst med udvendig 

kantsøm a3. 

SVEJSNING 

Alle svejsesømme udføres kontinuert og lukkede. Svejsning af ydre flader gennemgår efterfølgende 

planslibning. 

 

Aflastningshuller udføres med radius 2·t, dog max. 40 mm (hvor t er pladetykkelsen). 

 

Svejsesignatur på tegninger er vist i henhold til DS/EN 2553 system A: 

 

 

 
 

 

Krav til udførelse og dokumentation af svejsesømme er angivet ved udførelsesklasse (EXC) i henhold 

til DS/EN 1090-2. Krav til kontrolomfang er angivet i DS/EN 1090-2 pkt. 12.4.  

 

Alle dimensioner af kantsømme 

er målt i halssnittet (a-mål). 

Særlige krav til udførelse, 

kvalitet eller kontrol for 

den søm, der peges på. 
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Der skal udføres NDT-kontrol af kantsømme. Begrænset genfinding efter DS/EN ISO 3834-3. 

 

Al svejsekoordinering skal udføres af personale med tekniske kvalifikationer svarende til projektets 

højeste udførelsesklasse i henhold til DS/EN 1090-2 tabel 14. 

MEKANISKE SAMLINGSELEMENTER 

Hvor intet andet er anført, udføres boltesamlinger som tilspændte boltesamlinger i kategori A-dorn-

samlinger i henhold til DS/EN 1993-1-8, afsnit 3.4.1 og kategori D-trækboltesamlinger iht. DS/EN 

1993-1-8, afsnit 3.4.2. 

 

Der anvendes underlagsskive under både boltehoved og møtrik. 

Tilspændingsmoment for ikke-forspændte bolte 

Varmforzinkede Kvalitet 8.8 Kvalitet 10.9 

Bolte Tør 

[Nm] 

MoS2 

[Nm] 

Voks 

[Nm] 

Tør 

[Nm] 

MoS2 

[Nm] 

Voks 

[Nm] 

M12 100 60 40 130 80 60 

M16 230 140 100 320 200 130 

M20 450 270 180 620 380 250 

M24 770 450 300 1100 650 450 

M30 1500 900 650 2150 1300 900 

M36 2650 1600 1100 3700 2250 1500 

M42 4200 2500 1700 6000 3500 2400 

M48 6300 3800 2600 8900 5300 3600 

 

Rustfri A4-50 A4-70 A4-80 

Bolte MoS2 

[Nm] 

Voks 

[Nm] 

MoS2 

[Nm] 

Voks 

[Nm] 

MoS2 

[Nm] 

Voks 

[Nm] 

M10 - - - - 50 40 

M12 - - - - 90 70 

M16 - - - - 200 160 

M20 - - - - 400 300 

M24 - - - - 750 550 

M30 500 380 1100 800 1400 1100 

M36 900 700 1900 1400 2450 1900 

M42 1400 1100 3000 2300 4000 3000 

 

Klæbeankre tilspændes til det af leverandøren maksimalt tilladte moment, og sikres med kontramø-

trik. Leverandørens montageanvisninger skal nøje følges. 

OVERFLADEBEHANDLING 

Se SAB Stålbroer – overfladebehandling. 
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TOLERANCER 

Mål på tegninger er gældende ved +10°C. 

 

For tolerancekrav, som ikke er specificeret nedenfor eller i arbejdsbeskrivelsen, henvises til DS/EN 

1090-2, afsnit 11 og anneks B tolerance klasse 2. 

 

Værkstedsarbejder 

Hvor andet ikke er angivet på tegninger, gælder følgende: 

Længder af bjælker, søjler og gitre: ± 5 mm 

Samlingsdele (lasker mv.): + 2 mm/- 1 mm 

Boltesamlingernes placering i forhold til konstruktionselementer: ± 1 mm 

Afstand mellem de enkelte boltehuller i gruppen: ± 1 mm 

Åbningsvinkler for svejsefuger: ± 5° 

Pilhøjder: ± 2 mm 

 

Færdigmonteret konstruktion 

Placering i planen i forhold til modulnet: ± 5 mm 

Koter til bjælkelag: ± 5 mm 

 

Hvor andet ikke er angivet, skal tolerancekravene i DS/EN 1090-2 afsnit 11.2 være opfyldte. 

 

Pilhøjder 

Med mindre andet er angivet på tegninger, skal pilhøjden udføres således at elementets krumning er 

jævn. 

 
 


